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ฉบับน่้จะขอนำเอาเรื�องราวที่่�สมาคืมฟัิลดื์คือมกรุ๊ป็ 

ป็ระเที่ศไที่ยและสมาคืมฟัิลด์ืคือมกรุ๊ป็จากอเมริการ่วมกันจัดืงาน

สัมมนาป็ระจำปี็ที่่�จังหวัดืระยองของเราที่่�ผู่้านมาคืร้ังล่าสุดื นำมา 

เล่าให้ผูู้้ที่่�พลาดืงานน่้ต่์อจากคืร้ังที่่�แล้ว ซึี�งในงานน่้ผู้มได้ืรับ 

มอบหมายให้บรรยายในหัวข้อ Plant of the Year จะขอนำเนื้อหา

ในส่วนน่้มาเล่าให้ฟััง รางวัล Plant of the Year เป็็นรางวัลที่่�ฟัิลดื์

คือมกรุป๊็มอบใหก้บัผูู้ท้ี่่�อยูใ่นอุต์สาหกรรม (Industrial Automation) 

และใช้เที่คืโนโลย่ของสมาคืมอันป็ระกอบดื้วย FDI, FDT/DTM, 

Foundation Fieldbus, HART, HART IP หรือ Wireless HART 

อย่างใดือย่างหนึ�งหรือหลายอย่าง ซีึ�งเป็็นการใช้แบบต์่อเนื�อง 

(Real-time) ต์ลอดืช่วงระยะเวลา 25 ป็ีที่่�ผู้่านมา จัดืไดื้ว่าผูู้้ที่่�ไดื้รับ 

รางวัลน่้ ม่อยู่ 20 กว่าโรงงาน ที่ั้งหมดืเป็็นต์ัวอย่างที่่�ดื่ ที่่�ม่การใช้

ข้อมูล (valuable information) ต์ั้งแต์่ Smart Devices ไป็ถึึงระบบ

แสดืงผู้ลและคืวบคืุม (Monitoring and Control) 

ในป็ีที่่�ผู้่านมารางวัล Plant of the Year มอบให้กับ บริษัที่ 

ไดืกิ้น คืาชิมะ ในหัวข้อ DX in the Process Industry โรงงานน่้ใช้

เวลาเดืนิที่างป็ระมาณีหนึ�งชั�วโมงเศษ โดืยรถึไฟัฟั�าจากกรงุโต์เกย่ว

ขึ้นไป็ที่างเหนือ โดืยรวมแล้วกลุ่มบริษัที่ไดืกิ้นม่อายุคืรบ 100 ป็ี

แล้ว ซีึ�งได้ืก่อต์ั้งขึ้นเมื�อปี็ 1924 โดืยเริ�มธุีรกิจจากการผู้ลิต์ระบบ

ที่ำคืวามเยน็เพื�อระบายคืวามรอ้นของเคืรื�องยนต์ใ์นเคืรื�องบนิและ

เป็น็บรษิทัี่แรกที่่�พฒั่นาสารที่ำคืวามเย็นฟัลอูอโรคืารบ์อนและผู้ลติ์

ที่ำการเคืรื�องป็รับอากาศดื้วย

รูป็ที่่� 2 แสดืงโรงงาน Daikin Kashima และภายในห้องคืวบคืุม ที่่�ต์ั้งอยู่ที่่�เมือง Ibaraki ป็ระเที่ศญ่�ป็ุ่น

รูป็ที่่� 1 แสดืง FieldComm Group Plant of the Year
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โรงงานแห่งน่้ได้ืริ�มผู้ลิต์ในปี็ 2021 และม่เป็�าหมายที่่�จะ

ม่กำลังการผู้ลิต์ต์่อจำนวนพนักงานเพิ�มขึ้น 3 เที่่า จากป็ี 2010 

ที่ำให้ต์้องใช้เที่คืโนโลย่ใหม่ ๆ และ Digital Transformation (DX) 

เที่คืโนโลย่ไดื้ถึูกนำมาป็ระยุกต์์ใช้ เพื�อสนับสนุนนวัต์กรรมของ 

ขบวนการผู้ลิต์ ส่งผู้ลให้โรงงานแห่งน่้สามารถึต์รวจรู้คืวาม 

ผู้ดิืป็กต์ขิองอปุ็กรณ์ีได้ืแบบเรย่ลไที่ม์ด้ืวย AI ร่วมกบัการใช้สญัญาณี 

HART จากอุป็กรณี์เคืรื�องมือวัดื (HART Devices) ที่่�ไม่เคืยไดื้ใช้

มากอ่นและป็ระมวลผู้ลออกมาได้ือย่างแม่นยำ บริษทัี่ได้ืยื�นขอจดื

สิที่ธีิบัต์รร่วมไว้แล้ว อ่กที่ั้งสามารถึลดืภาระของคืนในการคืวบคืุม

การผู้ลิต์ลงไดื้ดื้วยดืังรูป็ที่่� 3 ในป็ัจจุบันเที่คืโนโลย่ในการต์รวจจับ

คืวามผู้ิดืป็กต์ิดื้วย AI ม่อยู่หลายระบบ แต์่ถึ้าจะต์รวจสอบไดื้แบบ

ที่่�มค่ืวามแม่นยำสูง ๆ  นัน้ยังไม่สามารถึที่ำได้ืดื ่เนื�องจากมข้่อจำกัดื

ที่่�ต์้องใช้ข้อมูลจำนวนมากหรือกล่าวไดื้ว่าต์้องใช้เซ็ีนเซีอร์จำนวน

มากนั�นเอง ซีึ�งเป็็นไป็ไดื้ยาก ป็ระกอบกับการผู้ลิต์ท่ี่�เป็็นแบบ 

แบต์ซี์ (Batch Control) ดื้วยแล้ว จะม่คืวามหลากหลายของสูต์ร 

ในการคืวบคุืมและยังจะต์อ้งที่ำการผู้ลิต์หลายผู้ลิต์ภณัีฑ์ ์ที่่�แต์กต่์าง 

กันอ่ก  

บริษัที่ไดืกิ้นจึงได้ืพัฒ่นาการนำ AI มาใช้ร่วมกับการผู้สม

ผู้สานข้อมูลสำหรับป็�อนให้ AI ดื้วยสัญญาณีจากเซี็นเซีอร์ และ

สัญญาณี HART จากต์ัวเซี็นเซีอร์ ดืังรูป็ที่่� 4 จากช่วงเริ�มต์้นในป็ี 

2021 ระบบใหม่น่้สามารถึต์รวจพบคืวามเป็็นไป็ไดื้ที่่�จะเกิดืคืวาม

ผู้ิดืป็กต์ิขึ้นไดื้ 6 รายการและสามารถึที่ำการป็�องกันการท่ี่�จะต์้อง

หยุดืผู้ลิต์ได้ืจาก 6 รายการน่้ได้ืล่วงหน้าและไดืก้ินจึงพยายาม

ขยายผู้ลให้คืรอบคืลุมที่ั�วที่ั้งโรงงานและวางแผู้นขยายระบบน้่ไป็

ที่ั�วทีุ่กโรงงานที่ั�วโลก 

มาดูืการเป็ล่�ยนแป็ลงวิธ่ีการใช้ AI ของไดืก้ิน ท่ี่�สามารถึ

วิเคืราะห์ข้อมูลไดื้แม่นยำกัน ต์ามรูป็ที่่� 5 ภายใต์้ขอบเขต์เดื่ยวกัน

แต์่ใช้ข้อมูลที่่�มากขึ้นโดืยไม่ต์้องต์ิดืต์ั้งเพิ�มอุป็กรณี์วัดื ระบบ AI 

จะที่ำงานโดืยรับข้อมูลสถึานะการณี์จากเคืรื�องมือวัดื (Process 

รูป็ที่่� 3 แสดืงการใช้คืนร่วมกับ AI (ลูกศรช่้) ในการคืวบคืุมการผู้ลิต์

รูป็ที่่� 4 แสดืงอุป็กรณี์วัดื HART (Model GTX and AVP702)
และ HART Communication

รูป็ที่่� 5 การผู้สมผู้สานการใช้สัญญาณี จากเคืรื�องมือวัดื และ HART 
Communication

Data) จาก DCS และข้อมูลเพิ�ม

เต์ิมจากสัญญาณี HART (HART 

Variable) ดื้วยอ่เที่อร์เน็ต์ ผู้่าน

ต์ัวแป็ลง (HART Converter หรือ 

HART Network Unit) ดื้านคืวาม

แมน่ยำพบว่า เพิ�มขึน้จาก +/- 10% 

เป็็น +/- 0.5%

สรุป็แล้วการใช้ AI ของไดืกิ้นน่้ สามารถึต์รวจจับคืวาม

ผู้ิดืป็กต์ิไดื้ล่วงหน้าอย่างแม่นยำที่ำให้สามารถึป็�องกันการ 

สญูเสย่จากการหยดุืการผู้ลติ์ลงไดื ้อก่ที่ัง้ยงัสามารถึจดัืที่ำการบำรงุ 

รักษาไดื้โดืยไม่ต์้องใช้ Time base maintenance แบบเดืิม ๆ ไดื้

อก่ดืว้ย สง่ผู้ลใหล้ดืการบำรงุรกัษาลงไดืก้วา่ 10 ลา้นบาที่ต์อ่ระยะ

เวลา 3 ป็ี และลดืโอกาศในการหยุดืการผู้ลิต์ไดื้เกือบ 20 ล้านบาที่ 

ต์่อป็ี นับเป็็นตั์วอย่างโรงงานที่่�นำเที่คืโนโลย่ของฟิัลดื์คือมกรุ๊ป็ 

มาใช้แล้วเกิดืป็ระโยชน์ หากสนใจโป็รดืติ์ดืต์ามข่าวสารการจัดื 

สัมนาคืรั้งถึัดืไป็กันนะคืรับ




