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Circular Economy
เศุร็ษฐกิจหม่นิเวียนิกับพัลาสู่ตููิกที�ย�อยสู่ลายได�

ศุร็ีนิคร็ นินิทนิาคร็
Azbil (Thailand) Co., Ltd.

ด้วยกัารเปีล่�ยนแปีลงเข้าส่่

ยุคอุตสาหกัรรมกัารผล่ตแบับัด่จ่ท้ัล

ม่มากัขึ�นตามลำดับั หนึ�งในกัาร

สื�อสารของขบัวนกัารวัดจากัเครื�อง

มือวัดต่าง ๆ และเครื�องควบัคุม

ท้่�ใช้ควบัคุมขบัวนกัารในโรงงาน

อุตสาหกัรรมท่้�ใช้ระบับัอัตโนมัต่ 

(Industrial Automation) เช่น 

ใช ้PLC หรอืใช ้DCS ควบัคมุอย่ร่ว่ม

กับัักัารสื�อสารแบับัแอนะล็อกัเดม่คือ

สญัญาณ์ 4 to 20 มล่ลแ่อมป์ี โดยนำ

ดจ่ท่้ลัเท้คโนโลยม่าใชใ้นกัารเสรม่กัารสื�อสารใหม้ค่วามเปีน็ดจ่ทั่้ล

นั�น หนึ�งในเท้คโนโลย่ท้่�ว่าน่� คือ HART Communication นั�นเอง 

ฉบับััน่�จะพาไปีดโ่รงงานแห่งหนึ�งท่้�ปีระเท้ศญ่�ปีุ�น ท้่�เพ่�งไดร้บััรางวลั 

Plant of the Year ปีีล่าสุดไปี ชื�อว่า บัร่ษัท้ ไดกั่�น อ่นดัสท้ร่ส์ จำกััด 

ตั�งอย่่ในเขตโอซ้ากัา

รางวัล Plant of the Year เป็ีนรางวัลสาธิิารณ์ะท่้�จัดโดย 

FieldComm Group โดยจะคัดเลือกัมาปีีละหนึ�งท้่�จากัโรงงาน

อตุสาหกัรรมท้ั�วโลกั ตามตวัอยา่งในรป่ีท้่� 1 ใกัลก้ับัับัา้นเราท้่�ผ่านมา 

ม่โรงงานท้่�ปีระเท้ศญ่�ปุี�น 2 โรงงาน อ่กัโรงงานกั่อนหน้าน่� คือ 

มต่ซ้บ่่ัช ่เคมค่อล และจากัปีระเท้ศจน่ 1 โรงงานคอื วา่นหวั เคมค่อล 

ในปีี 2022 ท้่�ผ่านมา

โรงงานไดก่ั�นแห่งน่� ท้ำกัารผล่ตฟัล่ออโรเคม่คอล สำหรับั

อุตสาหกัรรมเซ้ม่คอลดักัเตอร์ อ่เลคท้รอน่คส์ แบัตเตอร่� ยานยนต์ 

และอื�น ๆ ม่กัารจัดส่งออกัไปีจำหน่ายให้ท้ั�วโลกั และโรงงานใหม่

แห่งน่�สร้างสำเร็จ และเร่�มใช้งานเมื�อปีี ค.ศ. 2021 ด้วยเปี้าหมาย

ท้่�จะม่กัำลังผล่ตต่อจำนวนพนักังานทั้�งหมดให้มากัขึ�นเปี็น 3 เท้่า 

จากัเด่ม (ค.ศ. 2010 เปี็นปีีฐ์าน) ท้ำให้ต้องวางแผนนำเท้คโนโลย่

ใหม่มาช่วย เช่น

1. การเปล่ั�ยนร้ปแบบการบำรุงรักษาจัากเดิมั ที่่�เป็น

บำรุงรักษาติามัแผู้นเวัลัา (TBM : Time Base Maintenance) 

เช่น กัารบัำรุงรักัษา คอนโท้รลวาล์ว และวาล์วเปีิดปีิด (On-Off) 

ท้่�ม่ใช้อย่่เปี็นจำนวนมากั (ปีระมาณ์ 2,500 ตัว) ในตอนแรกัท้าง

โรงงานพบัจากัช่วงกัารท้ำกัารบัำรุงรกััษาคอนโท้รลวาล์ว วา่บัางตัว 

ยังม่สภาพท้่�ใช้งานได้อย่่ บัางตัวต้องบัำรุงรักัษา (Overhaul) 

แต่ไม่สามารถึจะร้่ได้ว่าตัวไหนบั้างท้่�ต้องท้ำ จึงต้องใช้กัำลังคน

จำนวนมากัและระยะเวลานานในกัารท้ำ เมื�อม่โซ้ล่ชั�นสำหรับัร่ปี 

แบับักัารบัำรุงรักัษาแบับัใหม่ จึงเปีล่�ยนร่ปีแบับัมาใช้เป็ีน 

กัารบัำรุงรกััษาตามสภาพ (CBM : condition Base Maintenance) 

ร่ปีท้่� 1 แสดงรางวัล Plant of the Year ช่วงเวลาตั�งแต่
ปีี ค.ศ. 2002 ถึึง ค.ศ. 2022
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ซ้ึ�งได้ผลดใ่นช่วงแรกับ้ัาง เพราะกัารวน่จ่ฉัยมค่วามแม่นยำแค่ 60 % 

แต่เมื�อเวลาผ่านไปี 1 ปีีได้ผลด่มากั คือม่ความแม่นยำในกัาร

วน่จ่ฉัยถึงึ 80% สง่ผลให้สามารถึลดค่าใช้จา่ยกัารบัำรุงรักัษาวาล์ว

ได้เปี็นอย่างมากั

กัารว่น่จฉัย (Data Analysis) เพื�อนำไปีส่่กัารตัดส่นใจท้่� 

จะใช ้CBM ไดด้ว้ยกัารสื�อสารผา่นสญัญาณ์ดจ่ท่้ลั (HART Commu- 

nication)  ปีกัต่ม่ข้อจำกััดจากัความแตกัต่างของขนาด และชน่ด

ของวาล์ว วัสดุท้่�ใช้ หรือของไหลท้่�ไหลผ่าน ท้่�ม่ความหลากัหลาย 

อนัเนื�องมาจากักัารผล่ตท้่�ตา่งสต่ร (Recipes) ตา่งปีรม่าณ์ ตา่งชนด่ 

และเงื�อนไขอื�น ๆ อ่กั ท้ำให้ไม่เพ่ยงพอ โรงงานน่�จึงได้นำส่วนอื�น

ของสญัญาณ์ผา่นท้าง HART Variables (ไมใ่ชส่ญัญาณ์ควบัคมุ) 

ท้ำงานร่วมด้วยกัับัแอปีพล่เคชัน (Control Valve Maintenance 

Support System) เพื�อเป็ีนท่้�จัดเก็ับัข้อม่ล สำหรับักัารท้ำ Data 

Analysis เพื�อด่กัารตอบัสนองของตัววาล์วต่อคำสั�งกัารควบัคุม

จากั DCS เชน่ สญัญาณ์ความดนัลมจากัสมารท์้โพซ้ช่นัเนอรไ์ปียงั 

ร่ปีท้่� 2 คอนโท้รลวาล์วและสมาร์ท้โพซ้่ชันเนอร์ รุ่น AVP700
ท้่�ใช้ในกัารควบัคุมปีร่มาณ์ไอน�ำท้่�ส่งเข้าเตาหลอม

เพื�อควบัคุมกัารหลอมละลายของวัสดุ (Raw material)

ร่ปีท้่� 3 จอด้านซ้้ายของระบับัควบัคุม DCS จอด้านขวา
Control Valve Maintenance Support System

หวัขบัั (Actuator) ตำแหนง่เปีดิปีดิวาลว์จากัตวัวดัมมุ (VTD Sensor) 

ตัววัดอุณ์หภ่ม่ (Temperature Sensor) เพื�อปีระเม่นสภาวะของ 

ช่�นส่วนตา่ง ๆ  ของตวัวาลว์ เชน่ ไดอะแฟัรมในหวัขบัั สปีรง่ในหวัขบัั 

ช่�นสว่นภายในตวัวาล์ว เชน่ ผนงัวาลว์ ปีลั�กัวาลว์ ช่�นสว่นกัารกันัรั�ว 

(gland Packing) เป็ีนต้น กัารแสดงผลของกัารเก็ับัขอ้มล่ และกัาร

ว่เคราะห์ข้อม่ล ดังจอด้านขวามือของร่ปีท้่� 3 และ 4

2. การใชื่� AI มัาช่ื่วัยให้�ขบวันการผู้ลิัติเปน็ไปด�วัยด ่ไม่

เกั่ดอุบััต่เหตุท้่�ต้องหยุดกัารผล่ตโดยไม่จำเป็ีนด้วยกัารพยากัรณ์์

ล่วงหน้า (Online anomaly detection system) ตามร่ปีท้่� 5 โดย

เฉพาะกัับั Batch Process และย่�งขบัวนกัารผล่ตม่ความหลากั

หลายของส่ตรแล้วย่�งปี้องกัันปีัญหาได้ 

ร่ปีท้่� 4  แสดงช่�นส่วนภายในท้่�สามารถึปีระเม่นกัารบัำรุงรักัษาได้ (CBM)

ร่ปีท้่� 5 กัารใช้ AI ร่วมกัับัสัญญาณ์ HART Communication

กัารใช้ปีระโยชน์จากั Process Data ท้่�เกั่�ยวข้อง ร่วมกัับั

โมเดลท้างคณ์ต่ศาสตร ์(Modeling) และ AI ยงัไดผ้ลไมด่เ่ท้า่ท้่�ควร 

แตเ่มื�อใช ้HART Variable ชว่ยสนบััสนุนขอ้มล่ให้กับัั AI แล้วท้ำให้

สามารถึ ท้ราบัความผ่ดปีกัต่ท้่�จะม่ขึ�นได้ล่วงหน้า เช่น เหตุฉุกัเฉ่น 

ท้่�ผ่ดปีกัต่ของเครื�องจักัร และท้ำให้กัารบัร่หารจักักัารเครื�องจักัร 

ต่าง ๆ เปี็นไปีอย่างม่คุณ์ภาพ

ขอขอบัคุณ์ขอ้มล่จากั Azbil Corporation www.azbil.com 

และ FieldComm Group www.fieldcommgroup.org


